2015年浙江省高校招生职业技能考试
电子类技能操作考试说明

一、技能操作考试时间
    技能操作考试总时间60分钟，包含各项技能操作、数据记录、工位整理等过程。总分为150分。
二、技能操作考试内容说明
    电子类操作考试内容按2015年6月公布的“浙江省高校招生考试大纲（电子电工类）”规定的“安全用电技术与操作规范”、“基本工具与仪器仪表使用”、“元器件识读与选择”和“电子电路装接与调试”四大部分组成。实际考试形式是通过给定原理图、电路板和元器件，完成一个电子电路的制作调试与测试，来实施对上述各技能点的考核。具体见“2015年浙江省高校招生职业技能考试电子类技能操作考试试卷（样题）”。
    1、“安全用电技术与操作规范”内容考核涵盖在技能考试的整个过程。包括整个操作过程是否符合操作规范、电子测量仪器仪表使用是否符合安全规定、考试后工作台是否整理等。
    2、“基本工具与仪器使用”内容考核涵盖在技能考试的整个过程。包括元器件的识别与检查、电路的测量与调试、故障的排查等过程中的电子测量仪器仪表的使用。在各种操作环节中，选择合适的仪器仪表进行参数的测量，测量参数记录的准确性等。
    3、“元器件识读与选择”内容考核在给定的元器件中，考生根据电路原理图，选择电路制作需要的元器件，选择合适的仪器仪表检测元器件的参数，判断元器件的好坏。
    4、“电子电路装接与调试” 内容考核是根据电路原理图和所给的电路板，选择合适的元器件对电路进行焊接，要求焊点符合焊接工艺要求，元器件在电路板布局合理，元器件无错焊；用合适仪器仪表对电路进行检测，排除可能存在的故障，按要求分析或测量电子电路的功能，并完成考卷上规定的电路分析及功能测试记录表。
    5、考试评分采用过程记录和集中评分两大部分。对于操作规范、安全用电、仪器仪表使用方法等职业规范性内容，在技能操作考试过程中由现场考评员填写“考试过程记录表”。考生制作的实际电路的质量由评分考评员集中团队评分。 
    6、考试结束后，评分考评员对考卷中考生绘制的“元器件布局与接线图”、填写的“电路检查及功能测试记录表”、“电路分析记录表”，现场考评员填写的“考试过程记录表”，以及表4电路质量评分表进行集中评分，并统计汇总成绩。

三、技能操作考试的工具准备
    1、考生考试时，应携带工具仪表一般有：万用表、电烙铁、尖嘴钳、剥线钳、螺丝刀等。
    2、考生应穿戴必要的劳保用品，穿戴服装不能带有明显的学校标志。





























2015年浙江省高校招生职业技能考试
电子类技能操作考试试卷（样题）
（考试时间：60分钟）
1 总体任务
根据图1所示的流水灯控制电路原理图，选择合适的元器件，在图2 多功能电路板上画出电路布局及接线图上完成该电路的制作，并对电路进行功能测试与分析。

图1 流水灯控制电路原理
2 具体要求
    2.1画出接线图
    根据电路原理图进行元器件布局设计，并在答题纸的图2多功能电路板图中画出元器件布局及接线图。
    2.2 电路制作
1）在所提供的元件中，选择制作电路需要的元器件，并检测参数判断好坏；
2）按电路制作工艺要求，完成电路制作。
    2.3 电路检查、测试与分析
	1）电路通电前的检查及功能测试，填写表1电路检查及功能测试记录表； 
2）根据对电路阅读理解，回答问题，填写表2电路分析记录表； 
2.4工位整理
    技能操作完成后，清理桌面和整理工具。








	
	
	
	
	


考生编号：

2015年浙江省高校招生职业技能考试
电子类操作考试答题纸
（电路检查、功能测试及电路分析）

图2 多功能电路板图
表1电路检查及功能测试记录表
	检查项目
	分值
	检查过程或功能测试记录
	得分

	电路检查内容及方法
	5
	
	

	电路的功能
	10
	
	


表2电路分析记录表
	问题
	分值
	电路产生现象及解释
	得分

	若C3开路三只发光二极管的状态
	10
	
	

	若VT2三极管E、B极短路
	5
	
	



	
	
	
	
	


考生编号：

2015年浙江省高校招生职业技能考试
电子类操作考试评分表
（技能操作考试过程评分）

表3 考试过程记录表
	评分内容
	分值
	“是”或“否”
	得分

	1、元器件经过检测
	5
	
	

	2、未要求换元器件（开考15分钟后）
	5
	
	

	3、仪器仪表及工具使用安全
	5
	
	

	4、电烙铁使用安全
	5
	
	

	5、完成电路的调试
	5
	
	

	6、完成电路功能的检测
	5
	
	

	7、元器件未损坏
	5
	
	

	8、整理工位
	5
	
	

	合计
	40
	
	


    说明：“是”得分，“否”不得分
    1、元器件经过检测：在开考后15分钟内，挑选完成元器件并检测元器件的好坏
    2、未要求更换元器件：在开考15分钟后，没有向现场考评员提出要求更换元器件
    3、仪器仪表及工具使用安全：在仪器仪表及工具使用过程中，未出现仪器仪表及工具损坏等安全事故
    4、电烙铁使用安全：电烙铁使用过程中，未出现烫伤或烫坏物件事件
    5、完成电路的调试：装接完成并经过检测后，通电一次成功
    6、电路装接完成并已测试：电路装接完成后，对电路的功能进行了测试
    7、元器件未损坏：指电路安装与测试过程中不损坏元器件
    8、整理工位：技能操作考试结束时，除装接的电路板外，整理仪器仪表及工具和清理桌面。


	
	
	
	
	


考生编号：

2015年浙江省高校招生职业技能考试
电子类操作考试评分表
（技能操作考试电路质量评分）

表4 电路质量评分表
	[bookmark: _GoBack]评分内容
	分值
	结果描述
	得分

	元器件选择
	15
	
	

	绘制元器件布局和接线图
	5
	
	

	布局合理
	10
	
	

	布线规范
	10
	
	

	焊接工艺
	15
	
	

	电路功能
	25
	
	

	合计
	80
	
	


    说明：
    1、元器件选择：指装接电路用的元器件选择正确
    2、绘制接线图：指根据电路原理图画出相应的电路接线图
    2、布局合理：指元器件在电路中的位置安排
    3、布线规范：指连接线按平行或者垂直等走线规范
    4、焊接工艺：指焊点大小、焊锡多少、有无虚焊、毛剌等焊接质量
    6、电路功能：指装接电路通电后能否实现电路应有的功能
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